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Ofen 

Die Erfindung betrifft einen Ofen mit einem Garraum. 

Die Zubereitung von Speisen in herkommlichen Backofen ist all- 
gemein bekannt. Es handelt sich dabei uberwiegend urn Back-, 
Schmor- und Grillvorgange . Dabei wird der Garraum durch ein 
Rohrheizkorpersystem, das sich im oberen und unteren Teil der 
Backofenmuf fel befindet, mit einer bestimmten Temperatur be- 
heizt. Eine homogenere Temperaturverteilung im Garraum kann zu- 
satzlich durch den Einsatz eines Geblases erreicht werden. 

In vielen Fallen wird jedoch fur die zuzubereitende Speise 
nicht das gesamte Volumen des Garraums benotigt. Da allerdings 
nur der gesamte Garraum beheizt werden kann, ergibt sich hier- 
durch ein unnotig hoher Energieaufwand. 



GemaB der DE 100 59 656 Al ist eine Garraumverkleinerung durch 
ein Anheben des Backof enbodens moglich. 

Diese MaBnahme ist allerdings mit einem hohen technischen Auf- 
wand und somit mit hohen Kosten verbunden. 

Soli ein bestimmter Braunungsgrad der Gargutoberf lache erreicht 
werden, so kann haufig ein Grillheizkorper zugeschkltet werden, 
der sich an der Decke der Backof enmuff el befindet, Mochte man 
beim Gargut einen bestimmten Braunungsgrad von beiden Seiten 
erreichen, so muss dieses nach einer bestimmten Zeit wahrend 
des Garvorgangs gewendet werden, was wiederum mit einem Ener- 
gieverlust durch das Offnen der Backof entur verbunden ist. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen verbes- 
serten Of en anzugeben, der eine moglichst groBe Flexibilitat 
bei der Zubereitung von Lebensmitteln erlaubt und moglichst e- 
nergiesparend arbeitet • 

Erf indungsgemaJ3 wird diese Aufgabe durch einen Ofen mit einem 
Garraum gelost, in dem Flihrungsmittel zur Aufnahme mindestens 
eines beheizbaren GargefaBes vorgesehen sind, wobei das Garge- 
fafi eine Substratschicht , insbesondere einen Boden, aufweist, 
an dessen Aufienseite eine direkt beheizbare Heizleiterschicht 
vorgesehen ist, die durch eine Isolierschicht abgedeckt ist. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Weise vollkommen ge- 
lost . 



Das direkt beheizbare GargefaB kann vorzugsweise auf unter- 
schiedlichen Niveaus auf Fiihrungen innerhalb des Garraums auf- 
genommen werden. 

Somit kann der Garraum durch Einschieben des GargefaBes auf die 
gewiinschte GroBe eingestellt werden. Auf diese Weise ist ein 
besonders energiesparendes Zubereiten von Lebensmitteln inner- 
halb des Of ens ermoglicht. Durch die direkte Beheizung des Gar- 
gefaBes ist eine verlustarme Energieubertragung sichergestellt , 
wodurch ein schnelles, verlustarmes Garen ermoglicht wird. Ins- 
besondere in Verbindung mit einer Umluf tunterstutzung und mit 
im Garraum im Decken- und ggf. Wandbereich vorhandenen Rohr- 
heizkorpern, sowie ggf. mit einem Grillheizkorper an der Decke 
des Garraums lasst sich so der Garprozess individuell auf das 
jeweilige Gargut abstimmen. Dabei ist ein besonders energiespa- 
render Prozess gewahrleistet . 

Durch die Isolierschicht auf der AuJ3enseite des GargefaBes wer- 
den thermische Abstrahlungsverluste erheblich reduziert. 
Gleichzeitig kann auf diese Weise eine ausreichende elektrische 
Isolierung sichergestellt werden. 

Bei einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung weist das Gargefafi 
ferner Kontaktmittel zur elektrischen Kontaktierung der Heiz- 
leiterschicht auf, die mit Kontaktmitteln im Garraum zusammen- 
wirken . 

Hierzu konnen auf der Unterseite des GargefaBes Kontakte vorge- 
sehen sein, die mit zugeordneten Kontakten an Fuhrungsschienen 
im Garraum zur elektrischen Kontaktierung zusammenwirken . 
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In alternativer Ausfuhrung der Erfindung weist das GargefaB 
Kontaktstecker auf, die mit Kontaktsteckern an der Backofen- 
riickwand zur elektrischen Kontaktierung zusammenwirken . 

In beiden Fallen kann eine elektrische Verbindung des Gargefa- 
Bes einfach durch ein Einschieben des GargefaBes sichergestellt 
werden. Das GargefaBes besteht zu diesem Zweck vorzugsweise aus 
einem isolierendeh Material, etwa aus Glas , insbesondere Boro- 
silikatglas, oder aus Glaskeramik . 

Auf diese Weise konnen etwa herkommliche, im Handel bekannte 
Backschalen aus Borosilikatglas verwendet werden, die auf ihrer 
AuBenseite mit der Heizschicht und der Isolierschicht beschich- 
tet werden. 

Die Heizleiterschicht ist in bevorzugter Weiterbildung der Er- 
findung eine aus der Gasphase abgeschiedene Schicht, insbeson- 
dere eine durch Sputtern, CVD oder PVD abgeschiedene Schicht, 
ist eine durch Spruhpyrolyse aufgetragene Schicht oder, in be- 
sonders bevorzugter Ausfuhrung, eine thermisch gespritzte 
Schicht . 

Mit diesen Auf tragungsverf ahren konnen die verschiedensten 
Schichten in der gewiinschten Dicke aufgetragen werden. Wahrend 
durch Sputtern, CVD, PVD oder Spruhpyrolyse in der Regel nur 
diinne Schichten in der GroBenordnung von ca. 0,5 jim bis 5 |im 
zur Dunnschichtbeheizung aufgetragen werden konnen, erlaubt das 
thermische Spritzen eine besonders kostengiinstige Applikation 
auch von dickeren Schichten in der GroBenordnung von etwa 5-100 
Jim. Als thermisches Spritzverf ahren kommen das atmospharische 
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Oder Vakuumplasmaspritzen, Kaltgasspritzen, Flammspritzen oder 
Lichtbogenspritzen in Frage. 

Als Heizleiterschichtmaterialien kommen alle bekannten Heizlei- 
ter in Frage, die fur diesen Zweck geeignet sind. Hierzu geho- 
ren metallische Schichten wie etwa NiCr-Basislegierungen oder 
FeCr-Basislegierungen. Auch niedrig dehnende Legierungen, wie 
etwa Invar® oder Kovar® sihd moglich . ' Durch Spriihpyrolyse koh- 
nen vorzugsweise Metalloxide wie etwa mit Ce, La, Sb oder Zn 
dotiertes Zinnoxid (Sn0 2 ) aufgetragen werden. Samtliche der 
vorgenannten Schichten konnen auf besonders kostengunstige Wei- 
se auch durch thermisches Spritzen aufgetragen werden. 

Zwischen der Substratschicht und der Heizleiterschicht wird 
vorzugsweise eine Haf tvermittlerschicht vorgesehen, die etwa 
aus A1 2 0 3 oder Mullit oder Cordierit bestehen kann. 

Auf diese Weise konnen die unterschiedlichen Ausdehnungskoef fi- 
zienten, die zwischen der uberwiegend metallischen Heizleiter- 
schicht und der Substratschicht etwa aus Glas oder Glaskeramik 
bestehen, besser toleriert werden. 

Daneben ist es denkbar, die Ausdehnungskoef fizienten der Heiz- 
leiter durch Zumischen von niedrig dehnenden Fullmaterialien, 
wie etwa Glas, zu senken, urn so eine Anpassung an den niedrige- 
ren Ausdehnungskoef fizienten der Substratschicht zu erreichen. 

Daneben ist es moglich, eine aus einer leitfahigen Paste mit 
hohen metallischen Anteilen, insbesondere Silber, hergestellte 
Heizleiterschicht zu verwenden, die etwa im Siebdruckverf ahren 
aufgetragen sein kann. 
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Je nach dem, ob es sich urn einen Dickschichtheizleiter Oder ei- 
nen Diinnschichtheizleiter handelt, weist die Heizleiterschicht 
vorzugsweise eine Schichtdicke zwischen etwa 5 und 100 jam, vor- 
zugsweise zwischen etwa 10 und 60 |xm, auf (Dickschichtheizlei- 
ter), Oder weist eine Schichtdicke zwischen etwa 0,5 und 20 jim, 
vorzugsweise zwischen etwa 0,5 und 5 jam, auf (Diinnschichtheiz- 
leiter) . 

Die Isolierschicht besteht vorzugsweise aus einer Keramik. 
Hierzu eignet sich infolge seiner thermischen Isoliereigen- 
schaften insbesondere Zr0 2 , ggf . auch A1 2 0 3 . 

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist auf der Isolier- 
schicht zusatzlich noch eine Deckschicht vorgesehen. 

Hierbei ist die Deckschicht vorzugsweise als Dif f usionssperr- 
schicht ausgebildet, die etwa aus einem organischen Lack auf 
Silikonbasis oder als anorganischer Lack mit dispergierten Me- 
talloxidpartikeln besteht. Diese Schicht dient zum Schutz vor 
chemischem Angriff bzw. Feuchtigkeit (Oxidation). Die Schicht 
kann mittels gangiger Auf tragsverf ahren wie etwa Spriihen oder 
Tauchen aufgebracht sein. Die Schichtdicke betragt vorzugsweise 
etwa 10 pin bis 50 jam. 

Das gesamte System aus GargefaB mit Heizleiterschicht , Isolier- 
schicht und Deckschicht ist somit sehr kompakt und kann zum 
Reinigen in eine Splilmaschine gestellt werden. 

Schrankt man durch eine entsprechende Dimensionierung der Heiz- 
leiterschicht die maximale Heizleitung in geeigneter Weise ein, 
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wodurch die Maximaltemperatur auf der Innenseite des Gargefafles 
begrenzt wird, kann die Innenseite zusatzlich mit einer Anti- 
haftschicht, z.B. aus PTFE, versehen werden. 

Das Gargef ai3 ist bevorzugt als Schale ausgebildet, die in der 
Form und Gr6J3e auf den Querschnitt des Garraums abgestimmt ist. 
Zusatzlich kann auf das Gargefafl auch ein entsprechender Deckel 
auf gesetzt werden/ der ggf . in gleicher Weise ausgestattet und 
direkt beheizt ist. 

Dies ermoglicht es, mehrere Gargef aJ3/Deckel-Kombinationen iiber- 
einander gleichzeitig im Garraum zu verwenden. 

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und die nach- 
stehend noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in der jeweils 
angegebenen Kombination , sondern auch in anderen Kombinationen 
Oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der 
vorliegenden Erfindung zu verlassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausf iihrungsbeispiele 
unter Bezugnahme auf die Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 einen erf indungsgemai3en Backofen bei geoffneter Tur 
in schematischer Darstellung; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein Gargef aJ3 in Form einer 
Schale gemaB Fig. 1 in vergroBerter Darstellung; 

Fig. 3 einen Teilquerschnitt des Bodens des Gargef aBes ge- 
maJ3 Fig. 2 in vergroBerter Darstellung; 
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Fig. 4 eine Abwandlung des Bodens gemaB Fig. 3, bei dem zu- 
satzlich auf die Isolierschicht noch eine Deck- 
schicht aufgetragen ist und 

Fig. 5 eine Ansicht einer Garschale gemaJ3 Fig. 2 nebst ei- 
nes darauf aufgesetzten Deckels, der gleichfalls be- 
heizbar ist. 

In Fig. 1 ist ein erf indungsgemafler Of en bei geoffneter Tur 
schematisch dargestellt. Der Of en 10 weist einen Garraum 12 
auf, der an seiner Oberseite und an seiner Unterseite mit je 
einem Rohrheizkorper 27, 29 versehen ist. 

Der Ofen 10 kann grundsatzlich wie ein herkommlicher Back- oder 
Bratofen betrieben werden, wahlweise mit Ober- und/oder Unter- 
hitze, mit Grill, ggf. unter Zuschaltung eines Geblases (nicht 
dargestellt) . 

Zusatzlich ist der erf indungsgema!3e Ofen 10 jedoch mit Fuh- 
rungsschienen 14, 15 bzw. 16, 17 bzw. 18, 19 ausgestattet , die 
an den Seitenwanden des Garraums 12 in etwa gleichmaJ3igen Ab- 
standen voneinander auf beiden Seitenwanden angeordnet sind. 
Auf diesen Fiihrungsschienen 14, 15 bzw. 16, 17 bzw. 18, 19 kann 
ein GargefaB in Form einer Garschale auf unterschiedlichen Ni- 
veaus aufgenommen werden, wobei in der Darstellung gemaJ3 Fig. 1 
drei unterschiedliche Niveaus moglich sind. 

Das Gargefai3 22 ist mit einer Direktbeheizung versehen, die ei- 
ne isolierte Heizleiterschicht auf dem Boden des GargefaJ3es 22 
aufweist (vgl. Fig. 2-4). Zur elektrischen Kontaktierung sind 
Kontakte 42, 43 an der Unterseite des GargefaBes 22 ausgebil- 



det, die etwa als Kontaktschienen aus einem gut leitfahigen Ma- 
terial, wie etwa Kupfer, bestehen konnen. Diesen Kontakten 42 , 
43 sind an der Oberseite der Fuhrungen 14 , 15 bzw. 16, 17 bzw. 
18 , 19 entsprechende Kontakteinsatze 20 , 21 zugeordnet. 

Alternativ kann die Kontaktierung iiber entsprechende Kontakt- 
stecker, die an der Ofenruckwand und der zugeordneten Ruckseite 
des GargefaBes 22 angeordnet sind ( nicht dargestellt ) ,' herge- 
stellt werden. 

Bei Betrieb des Ofens 10 mit einem oder mehreren GargefaBen 22 
ist die Heizung 2 9 an der Unterseite zweckmaBigerweise abge- 
schaltet, so dass eine Beheizung iiber das GargefaB 22 und die 
Heizung 27 an der Oberseite erfolgt, wobei ggf. noch ein Grill 
an der Decke des Garraumes 12 zugeschaltet werden kann (nicht 
dargestellt) . 

Das GargefaB 22 kann, wie aus Fig. 2 ersichtlich, als flache 
Schale ausgebildet sein, deren nach auBen vorstehende Seiten- 
rander als Fuhrungen ausgebildet sind, die unter Wahrung eines 
ausreichenden Spiels an den Seitenwanden des Garraums 12 anlie- 
gen. Das GargefaB 22 besteht aus einem Substrat aus einem iso- 
lierenden Material, vorzugsweise aus Glas, insbesondere Borosi- 
likatglas, oder aus einer Glaskeramik. Es kann sich beispiels- 
weise urn eine im Handel erhaltliche Backschale aus Borosili- 
katglas oder Glaskeramik handeln, deren Boden 24 mit einer 
Heizleiterschicht 28 und einer Isolierschicht 30 beschichtet 
wurde . 

Wie aus der vergroBerten Darstellung gemaB Fig. 3 erkennbar 
ist, ist zwischen der aus Borosilikatglas bestehenden Substrat- 
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schicht 32 des GargefaBes 22 und der Heizleiterschicht 28 eine 
Haftvermittlerschicht 34 vorgesehen, die etwa aus A1 2 0 3 , Mullit 
Oder Cordierit bestehen kann. Auf der Unterseite der Haftver- 
mittlerschicht 34 befindet sich die Heizleiterschicht 28, die 
aus in geeigneter Weise strukturierten Heizleiterbahnen 36 be- 
steht • 

Die Haftvermittlerschicht 34 und die Heizleiterbahnen 36 werden 
vorzugsweise durch thermisches Spritzen aufgetragen. Durch eine 
vorherige geeignete Maskierung wird die gewiinschte Struktur der 
Heizleiterbahnen 36 erzeugt. Anschliefiend wird auf die Unter- 
seite der Heizleiterschicht 28 eine thermisch und elektrisch 
isolierende Isolierschicht 30 aufgetragen, was vorzugsweise 
wiederum durch thermisches Spritzen erfolgt. Die Heizleiter- 
schicht besteht vorzugsweise aus einer NiCr-Basislegierung Oder 
aus einer FeCr-Basislegierung . Die Isolierschicht 30 besteht 
vorzugsweise aus Zirkonoxid, kann jedoch ggf . auch aus A1 2 0 3 
Oder anderen Isoliermaterialien bestehen. Bei der Haftvermitt- 
lerschicht 34 handelt es sich vorzugsweise um eine diinne, ther- 
misch gespritzte Schicht mit einer Schichtdicke zwischen etwa 
0,5 und 10 (xm. Die Heizleiterschicht weist eine Schichtdicke 
zwischen etwa 10 und 60 jim auf ( Dickschichtheizleiter ) und zwi- 
schen etwa 0,5 und 5 jam, falls sie als Dunnschicht- 
Heizleiterschicht ausgelegt ist. Die Auslegung ist derart, dass 
beim elektrischen Anschluss Temperaturen bis zu ca. 350 °C auf 
der Innenseite der Garschale erreicht werden. 

Schrankt man durch eine entsprechende Dimensionierung der Heiz- 
leiterschicht 28 die maximale Heizleistung in geeigneter Weise 
ein, wodurch eine niedrigere Maximaltemperatur auf der Innen- 
seite der Garschale entsteht, kann die Innenseite zusatzlich 



mit einer Antihaf tschicht , z.B. mit einer PTFE-Beschichtung 
versehen sein. 

Die Isolierschicht 30 dient als Warmedammung nach unten, zur 
elektrischen Isolierung gegeniiber dem Benutzer und als mechani- 
scher Schutz der Heizschicht. Die Schichtdicke betragt etwa 10 
Jim bis 100 jum. 

Zusatzlich kann, wie aus Fig. 4 ersichtlich, auf die AuBenseite 
der Isolierschicht 30 eine Deckschicht 38 aufgetragen sein, die 
als Dif fusionssperrschicht wirkt. Die Deckschicht 38 dient zum 
Schutz vor chemischem Angriff bzw. Feuchtigkeit (Oxidation). 
Hierzu konnen organische Lacke auf Silikonbasis oder anorgani- 
sche Lacke mit dispergierten Metalloxidpartikeln mittels gangi- 
ger Auf tragsverf ahren wie Spruhen oder Tauchen aufgebracht 
sein. Die Schichtdicke betragt ca. 10 jam bis 50 |am. 

Die Gesamtdicke des Bodens 24' gemaB Fig. 4 mit Glassubstrat- 
schicht 32, Haf tvermittlerschicht 34, Heizleiterschicht 28, 
Isolierschicht 30 und Deckschicht 38 ist sehr gering. (In den 
Figuren wurde die Schichtdicke von Haf tvermittlerschicht 34, 
Heizleiterschicht 28, Isolierschicht 36 und Deckschicht 38 
stark vergroi3ert im Vergleich zur Substratschicht 32 darge- 
stellt . ) 

Derartige Gargefafle konnen zur Sauberung ohne weiteres in eine 
Geschirrspulmaschine gestellt werden. 

Es versteht sich, dass bei der Auftragung der einzelnen Schich- 
ten durch thermisches Spritzen ( atmospharisches oder Vaku- 
umplasmaspritzen, Flammspritzen oder Lichtbogenspritzen ) die 



Unterschicht zuvor in geeignetere Weise gesaubert und sandge- 
strahlt wird. 

Auf die Herstellungsparameter der Schichtenauf tragung wird 
nicht im einzelnen eingegangen, da das thermische Spritzverf ah- 
ren in diesem Zusammenhang grundsatzlich bekannt ist. 

In Fig. 5 ist ferner dargestellt, dass ein'em Gargefafl 22, das 
als Schale ausgebildet ist, ein Gargefafl 40 in Form eines De- 
ckels zugeordnet sein kann, so dass sich eine abgeschlossene 
Einheit bildet. Auch der Deckel 4 0 ist, wie zuvor beschrieben, 
in entsprechender Weise mit einer Heizleiterschicht , einer Iso- 
lierschicht und ggf . einer Deckschicht versehen. 

Auf diese Weise konnen mehrere individuelle Gargiiter in einem 
Of en unabhangig voneinander gegart werden, da in jedem einzel- 
nen Modul eine dera jeweiligen Gargut angepasste Temperatur ein- 
gestellt werden kann. 



Patentanspriiche 



Of en mit einem Garraum (12), in dem Fuhrungsmittel 
(14, 15, 16, 17, 18, 19) zur Aufnahme mindestens ei- 
nes beheizbaren GargefaBes (22, 40) vorgesehen sind, 
wobei das Gargefafl (22, 40) eine Substratschicht 
(3:2)> ins be sonde re einen Boden ( 24 , 24'), aufweist> 
an dessen Aufienseite eine direkt beheizbare Heizlei- 
terschicht (28) vorgesehen ist, die durch eine Iso- 
lierschicht (30) abgedeckt ist. 

Of en nach Anspruch 1, bei dem eine Mehrzahl von Fuh- 
rungen (14, 15, 16, 17, 18, 19) zur Aufnahme von 
Gargefaflen (22, 40) auf unterschiedlichen Niveaus 
vorgesehen ist. 

Of en nach Anspruch 1 oder 2, bei dem das Gargefafl 
(24, 40) ferner Kontaktmittel (42, 43) zur elek- 
trischen Kontaktierung der Heizleiterschicht (28) 
aufweist, die mit Kontaktmitteln (20, 21) im Garraum 
( 12 ) zusammenwirken. 

Of en nach Anspruch 1, 2 oder 3, bei dem das Gargefafi 
(24, 40) aus Glas, insbesondere Borosilikatglas , o- 
der Glaskeramik besteht. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 
dem die Heizleiterschicht (28) eine aus der Gasphase 
abgeschiedene Schicht ist, insbesondere eine durch 
Sputtern, CVD oder PVD abgeschiedene Schicht ist, 



eine oder durch Spruhpyrolyse aufgetragene Schicht 
ist oder eine thermisch gespritzte Schicht ist. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 
dem die Heizleiterschicht (28) eine NiCr- 
Basislegierung, eine FeCr-Basislegierung oder ein 
Metalloxid wie mit Ce, La, Sb oder Zn dotiertes 
Zinnoxid aufweist. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 
dem zwischen der Substratschicht (32) und der Heiz- 
leiterschicht (28) eine Haf tvermittlerschicht (34) 
vorgesehen ist, die vorzugsweise aus A1 2 0 3 , Mullit 
oder Cordierit besteht. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 
dem die Heizleiterschicht (28) eine Schichtdicke 
zwischen etwa 5 und 100 |jjn, vorzugsweise etwa 10 bis 
60 |im, aufweist. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 
dem die Heizleiterschicht (28) eine Schichtdicke 
zwischen etwa 0,5 und 20 jim, vorzugsweise etwa 0,5 
bis 5 |am, aufweist. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 
dem die Isolierschicht (30) aus Zr0 2 oder aus A1 2 0 3 
besteht • 



Of en nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dem auf der Isolierschicht (30) eine Deckschicht 
(38) vorgesehen ist. 

Of en nach Anspruch 11, bei dem die Deckschicht (38) 
als Dif fusionssperrschicht vorzugsweise aus einem 
organischen Lack auf Silikonbasis oder als anorgani- 
scher Lack mit dispergierten . Metalloxidpartikeln 
ausgebildet ist. 

Of en nach Anspruch 12, bei dem die Deckschicht eine 
Schichtdicke zwischen etwa 5 und 100 jim, vorzugsweise 
zwischen etwa 5 und 50 pm, aufweist. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dem das Gargefafl (22, 40) an seiner Innenseite eine 
Antihaf tschicht , insbesondere aus PTFE aufweist. 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspruche , bei 
dem auf der Unterseite des Gargefafles (22, 40) Kon- 
takte (42, 43) vorgesehen sind, die mit zugeordneten 
Kontakten (20, 21) an Fuhrungsschienen (14, 15, 16, 
17, 18, 19) im Garraum (12) zur elektrischen Kontak- 
tierung zusammenwirken . 

Of en nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dem das Gargefa/3 (22, 40) Kontaktstecker aufweist, 
die mit Kontaktsteckern an der Backof enrlickwand zur 
elektrischen Kontaktierung zusammenwirken. 
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17. Of en nach einem der Anspruche 1 bis 4 oder 10 bis 
16 , bei dem die Heizleiterschicht (28) aus einer 
leitfahigen Paste mit hohen metallischen Anteilen, 
insbesondere Silber, vorzugsweise durch ein Sieb- 
druckverf ahren hergestellt ist. 

18. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dent das Gargefafl (22, 40) als Schale (22) oder ais 
Deckel (40) ausgebildet ist. 

19. GargefaB zur Aufnahme eines Gargutes, insbesondere 
fiir einen Ofen (10) nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, mit einer Substratschicht , insbesondere 
einem Boden, an dessen AoGenseite eine Heizleiter- 
schicht (28) vorgesehen ist, die durch eine Iso- 
lierschicht (30) abgedeckt ist, wobei die Heizlei- 
terschicht (28) mit elektrischen Kontaktmitteln (42, 
43) zur externen elektrischen Kontaktierung der 
Heizleiterschicht (28) verbunden ist. 



